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日期： 2016年08月18日

華祐國際有限公司

新北市新莊區化成路 267巷 42號 2F

以下產品由客戶提供並確認規格如下：

產品名稱： 阿朗基油好拭吸油面紙-熊貓哥款

我們依照客戶的要求,根據客戶送交之樣品進行測試結果如下：

測試要求： 1.顏色遷移試驗 (參考 C N S 1091:2016 衛生紙 第 7.5節)

2.可遷移性螢光物質 (參考 C N S 11820 紙製品之可遷移性螢光物質試驗法)

(修訂公布日期96年 05月 02日)

測試方法與結果： ---詳附頁---

收樣日期： 2016年 08月 10日

測試日期： 2016年 08月 10日 ~ 2016年 08月 18日

Signed for and on behalf of
SGS Taiwan Ltd.

蘇國銓

副理
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測試方法與結果：

1.顏色遷移試驗 (參考 C N S 1091:2016 衛生紙 第 7.5節)：

樣 品 結果

阿朗基油好拭吸油面紙-熊貓哥款 無顏色遷移之現象。

2.可遷移性螢光物質 (參考 C N S 11820 紙製品之可遷移性螢光物質試驗法)

修訂公布日期96年 05月 02日)：

測試部位 N o.1 : 半透明白色紙

測試項目 單位 測試方法
方法偵測

極限值

結果

No.1

可遷移性螢光物質 ** 參考 C N S 11820(民國96年) - N egativ e

備註：

1."-"= 無規格值

2.**= 定性分析(無單位)

3.N egativ e/陰性(未偵測到),Positiv e/陽性(已偵測到)

4.有關化學測試係由化學實驗室進行分析

照片 A：測試樣品外觀 照片 B ：測試樣品標示
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